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Il Biogas nel V° Conto energia

O Contingentamento

O |stituzione registri obbligatori

O A 4 reqistri




Il Biogas nel V° Conto energia

CONTINGENTE

Il tetto massimo di potenza espresso in MW per i nuovi impianti che potranno
beneficiare delle tariffe incentivanti & stato fissato in

170 160 160

In questo contingente sono perd compresi gli impianti alimentati a:

- Biomassa e biogas
- Gas da depurazione e gas da discarica




Il Biogas nel V° Conto energia

= Accesso al contingente

= |scrizione al registro

= Formazione graduatorie da parte del GSE
= Esclusione dall’iscrizione al registro

= Classificazione delle matrici

= Durata

= Bonus




Il Biogas nel V° Conto energia

O Classificazione delle matrici usate per
alimentare I'impianto

- Prodotti di origine biologica

- Sottoprodotti di origine biologica




Il Biogas nel V° Conto energia

Residui coltwrall (peoia, collets besabiencle, 2o . 350-400
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Il Biogas nel V° Conto energia

GSE 30% Recupero  60% Recupero
Substrati Potenza Feed-in Costi Cogenerazione 40% Recupero azoto & azoto &
uosirat Installata tariff di servizio ad alto azoto Cogenerazione Cogenerazione
rendimento (€/kW) ad alto ad alto
(kW) base ((Sz;T(le/e)) (€/kW) rendimento rendimento
(€/kW) (€/kW) (€/kW)
a) Prodofti di 1-300 0,180 - 0,0005 + 0,040 +0,015 + 0,020 + 0,030
origine
biologica 300-600 0,160 - 0,0005 +0,040 +0,015 +0,020 +0,030
600-1000 0,140 -0,0005 +0,040 - - +0,030
b) Sottoprodotti 1-300 0,236 - 0,0005 +0,010 +0,015 + 0,020 + 0,030
di origine
biologica 300-600 0,206 - 0,0005 +0,010 +0,015 + 0,020 + 0,030
-Possibilita d'utilizzo 0.0005
di max. 30% of O) 600-] OOO O,] 78 - Y + 0,0] O - = ar 0,030
c) Rifiuti 1-1000 0,216 - 0,0005 +0,010 = - 0
organici urbani
1000-5000 0,109 - 0,0005 + 0,010 - - 0




Il Biogas nel V° Conto energia

b

O CAR
O Rimozione azoto 60%
O Rimozione azoto 30%

Rimozione azoto 40%




La digestione anaerobica

O Cos’e la digestione
anaerobica

O Le fasi del processo

O Temperatura e pH

O Batteri

O Pezzatura delle matrici




La digestione anaerobica

E’' una tecnologia di conversione energetica
versatile che permetie di utilizzare

- MATRICI VEGETALI E/O ANIMALI

- MATERIE PRIME e SOTTOPRODOTTI con ST e SV
molto diversi (dal 2% al 100%).

- modulare (taglia e

tipologia in funzione delle
%*r‘ \ WA b

\




La digestione anaerobica




La digestione anaerobica

Temperatura dell'impianto e pH
O Psicrofilo (4-15°C)
O Mesofilo (20-40°C)
O Termofilo (45-70°C)

Batteri e pezzatura delle matrici




Requisiti dei substrati

O Quantita e qualita della «Sostanzao
organicam

O Assenza di «indesideratiy

O Regolarita di approvvigionamento sia
quantitativo che qualitativo

O Conservabilita




| substrati

LIQUAME
LETAME
POLLINA
INSILATO DI MAIS
BARBABIETOLA
SANSA D'OLIVA
INSILATO DI SORGO
BUCCETTE DI POMODORO
INSILATO DI TRITICALE
VINACCE
SIERO DI LATTE




Requisiti dei substrati

O Biomasse dedicate
O Rese
O Costi

O conservazione




Requisiti dei subsirati

O Biomasse di scarto
O Effluenti zootecnicl: liguame e letame

O Sotftoprodofti

O Valutazione
O Rese
O Costi

O conservg




Il digestato

OL. 134/2012
O Caratteristiche
O Risultati

O Ricavi




Come progeitare e costruire
un impianto

O Progettazione
O Impianti monostadio

O Impianti fradizional




Come progetiare e
costruire un impianto

Una corretta progettazione finalizzata @
ridurre | problemi gestionali deve prevedere

- Prevasca e sistema di pompaggio
- Alimentatore dei solidi
- Corretto dimensionamento dei digestori

- Sistema di miscelazione efficiente

- Abbondante potenzad radiante




Esempio d'un impianto di
10
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Esempio di digestore

Copertura di protezione dalle

intemperie
Dispositivo di sicurezza -
anti sovrapressione e o — T—
depressione T
A Accumulo di gas 3
o . . "
= con membrana mobile a tenuta di gas g =

Livello del substrato

Soffiante
per l‘aria
di

sostegno

LD

/ Miscelatore Indicazione di
. livello
. Ry




CONSULENZA MICROBIOLOGICA
ANALISI DEI CAMPIONI

CONSIGLIO SULL’ALIMENTAZIONE

MONITORAGGIO DELLA STABILITA’ DEI
PROCESSI

CONSULENZA PER L'IMMISSIONE DI
NUOVI SUBSTRATI

VICENZA 28 GIUGNO 201|3




Il futuro del biometano

O Tecnologie

O Potenzialita

O Prospettive




Grazie per I'attenzione

Manrico Fornasiero
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